Automatisierung im Sonderbau

Prazise

In Zeiten von Industrie 4.0 will niemand mehr auf rationelle, fehlerfreie
Prozesse verzichten, die auf dem automatischen Datenaustausch zwischen
Arbeitsvorbereitung und Maschinensteuerung sowie zuverlassiger
maschineller Positionierung basieren. Die Prazisionsgehrungssdge

SGS-ML von Rapid bietet eine Kombination aus hochster Prdzision und
CNC-unterstiitzter Flexibilitat - speziell flir den Sonderbau.

Mit automatischer Winkel-
und Langenpositionierung:
Prazisionsgehrungssage
SGS-ML

Profilzuschnitt bei der Herstellung von Sonderkon-
struktionen im Fensterbau wird meist mit manuel-
len Abldufen und groBem Zeitaufwand assoziiert.
Allerdings ist die in den 1980er-Jahren eingefiihrte
Prazisionsgehrungssdge vom Typ Rapid SGS inzwi-
schen in Tausenden von Metallbauunternehmen im
Einsatz. Diese Untertischsdge wurde speziell fiir den
hochprizisen Profilzuschnitt im Sonderbau ausge-
legt.

Schrittweise Optimierung zur...

Die groBe Schnittfldche bei extrem spitzen Winkeln
ist eine Herausforderung fiir die eingesetzten Ma-
schinen. Dafiir werden hochwertige Bauteile und
zuverldssige Maschinentechnik eingesetzt: elektro-
nisch ausgewuchteter Sdageblattflansch; maximale
Antriebsleistung dank Direktantrieb; prizise, hart-
verchromte Doppelwellenfithrung des Sdgeaggre-
gats; extrem stabiler Grundaufbau. Dank des festen
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Drehpunktes ertibrigt sich jegliche Winkelkorrektur
iiber den gesamten Schwenkbereich.

Die ersten SGS-Sédgen von Rapid waren bis 22,5
Grad beidseitig schwenkbar. Schnell wurde klar,
dass die Kunden noch spitzere Winkel brauchen.
Als Zwischenlésung wurden einige SGS-Serien mit
der Schwenkeinrichtung fiir 20 bis 160 Grad gebaut,
bis sich schlieBlich die endgiiltige Variante mit Win-
kelverstellung zwischen 15 und 165 Grad fest eta-
bliert hat.

Um die manuelle Winkeleinstellung zu rationalisieren,
wurden feste Randanschldge mit Einrastvorrichtung
fiir 45 und 90 Grad sowie fiir die hdufig verwendbaren
67,5 Grad beidseitig integriert. Spéter hat die Option
,,digitale Winkelanzeige* die manuelle Einstellung von
Sonderwinkeln wesentlich erleichtert.

...vollautomatischen Positionierung

Bereits in den ersten Baujahren waren viele Rapid-
Gehrungssédgen mit automatischen Messsystemen aus-
geliefert worden — nicht anders zu erwarten von einem
der Pioniere in der Entwicklung von CNC-Zuschnitt-
und -Bearbeitungszentren fiir den Fensterbau. Heute
werden bis zu 80 Prozent der Rapid-Sédgen mit elek-
tronischen Langenanschldgen betrieben.

,Die modernste und zurzeit populédrste Ausstat-
tungsversion der Prédzisionsgehrungssige — die Ra-
pid SGS-ML — erlaubt automatische stufenlose Po-
sitionierung sowohl fiir Teileldngen als auch fiir
beliebige Winkel von 15 bis 165 Grad*“, erzdhlt Ra-
pid-Vertriebsleiterin Olga Kriiger. Die Netzwerkan-
bindung erméglicht die automatische Ubertragung
und Abarbeitung von Zuschnittauftragen.

Dabei erfolgen mehrere Arbeitsschritte parallel:
Wiéhrend die Maschine vollautomatisch positio-
niert, kann der Bediener fertige Teile entnehmen
und einsortieren sowie den Fortschritt der Auftrags-
bearbeitung kontrollieren. ,,Unsere Kunden schit-
zen die Zeitersparnis in der Fertigung von Sonder-
teilen und koénnen sich auf hochste Préazision und
langjdhrige Funktionssicherheit der Rapid-Sége ver-
lassen”, sagt die diplomierte Maschinenbau-Inge-
nieurin Olga Kriiger.
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beschleunigt
Arbeitsprozesse: Laser-
Schnittspaltanzeige

Bei Bedarf wird die Maschine
zusdtzlich mit den Optionen
MaBiibertragung per Funk, Bar-
codeleser und Etikettendrucker
ausgestattet. ,,Weitere Extras wie
die Laser-Schnittspaltanzeige
oder die automatische Offnung
und SchlieBung der Schutz-
haube erleichtern die Handha-
bung und beschleunigen die Ar-
beitsprozesse”, betont die
Vertriebschefin.

Einsatz brancheniibergreifend
Die  Prédzisionsgehrungssige
SGS-ML findet Verwendung in verschiedensten Ein-
satzbereichen. Wihrend die Hauptanwendung im
Fenster- und Tiirenbau liegt, setzen auch zahlreiche
Profilverarbeiter aus den Bereichen Automotive und
Messebau auf diese Prédzisionstechnik von Rapid.
Die Einsatzfelder reichen vom Prototypenbau bei
den groflen Automobilherstellern bis zum Zuschnitt
von Glasleis-ten. ,,So unterschiedlich die Anwen-
dungen auch sind, die Anforderungen, die unsere
Prazisionsgehrungssdge SGS-ML stets zuverldssig
erfiillt, sind bei allen Kunden gleich: Prazision, Fle-
xibilitdt, Prozesssicherheit®, erkldrt Olga Kriiger und
versichert: ,,Mit unseren automatischen Positionier-
systemen kann die SGS-ML problemlos in jede Pro-
duktionsstruktur integriert werden.” |
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Erleichtert die Handhabung,

Vertriebsleiterin
Olga Kriiger setzt
auf Prazision,
Flexibilitat und
Prozesssicherheit
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